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1 - Decidere quali prodotti/famiglie inserire nella cella
2 - Stabilire il tipo di cella: Product-Focused (alta domanda) o Mixed-Model (pensare subito ai tempi di set-up)
3 - Calcolare il Takt-Time dei prodotti
4 - Verificare se le attività della cella rispettano il Takt-Time
5 - Creare un Layout senza sprechi: Cella a "U", 5S, riduzione dei tempi di spostamento degli operatori
6 - Bilanciare la cella e creare attività standardizzate per ogni operatore. Calcolare quanti operatori servono
7 - Fare audit per verificare il rispetto del Takt-Time
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